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INTHERMO

Meine nativliche Dammung!

Holzbau 2020 erfordert neues Denken sowie neue Wege
in der Produktion - Systemvorfertigung bis ins Detail
nimmt an Bedeutung zu

Stuttgart (INT). In einem bemerkenswerten Interview zur Zukunft des Bauens mit
Holz gab Dipl.-Ing. Stefan Berbner, Geschéftsfihrer des 6kologisch orientierten
WDVS-Anbieters INTHERMO und Vorstandsmitglied im Verband Dammstoffe aus
nachwachsenden Rohstoffen (vdnr), am Vortag der Fachmesse DACH+HOLZ ei-
nen Ausblick auf Herausforderungen, vor denen Haushersteller und Zulieferer ste-
hen.

Redaktion: Nach Meinung vieler Fachaussteller ist die DACH+HOLZ die ideale
Biihne, um Produktneuheiten vorzufihren. Was hat INTHERMO dieses Jahr nach
Stuttgart mitgebracht?

Stefan Berbner: In erster Linie neues Denken! Und eine ziemlich genaue Vorstel-
lung davon, welche Trends den Holzhausbau auf absehbare Zeit bestimmen wer-
den. Einige intelligente Neuentwicklungen fur noch fortschrittlicheres Dammen
von Fassaden haben wir natlrlich auch mit im Gepack.

Redaktion: Das klingt spannend! Was umfasst und worauf zielt das neue Denken
bei INTHERMO?

Stefan Berbner: Im Holzhausbau - vor allem im Holzfertigbau - geht es vornehm-
lich darum, méglichst viele Komponenten innerhalb kurzer Zeit zu wettbewerbsfa-
higen Konditionen zu grof3en Bauteilen zusammenzufligen; vorrangiges betriebs-
wirtschaftliches Anliegen ist dabei die Steigerung der Effizienz. Bei INTHERMO be-
fassen wir uns weiterfiihrend mit den Voraussetzungen zur Vorfertigung von Wan-
delementen in GroRserienprazision! Das kommt insbesondere den mittelstandi-
schen Holzbau- und Fertighausanbietern entgegen, die sich in einem zunehmend
starkeren Wettbewerbsumfeld bewegen und sich durch besondere Qualitadtsmerk-
male positionieren.

Redaktion: INTHERMO hat sich einen Namen damit gemacht, fir anspruchsvolle
Holzbau-Projekte nattirliche Warmedammverbundsysteme in Premium-Qualitét
anzubieten und zu liefern. Wie lasst sich das mit der Vorfertigung von Fassaden-
elementen in Grol3serienprazision verbinden?
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Stefan Berbner: Wéhrend es in vielen handwerklich gepragten Zimmereien zum
Teil noch recht traditionell zugeht, sind im Holzfertigbau programmgesteuerte Ma-
schinentechnik, digitaler Workflow und zum Teil sogar der Einsatz von Robotern
bereits tblich. An diesem Punkt wird deutlich, dass wir griindlich umdenken mus-
sen, um den Erfordernissen der Bau-Zukunft gerecht zu werden.

Redaktion: Inwiefern?

Stefan Berbner: Wir missen lernen, alle Betriebsabldufe vom gewinschten Er-
gebnis her zu sehen und die erforderlichen Planungs- und Produktionsschritte so
auszurichten, dass exakt nach Bauherrenwunsch gefertigte Gebdude mit hdchster
Produktionseffizienz zum obersten Erfolgsmaldstab werden. Die passgenaue ma-
schinenunterstitzte Produktion immer komplexerer und kompletterer Gebaudeteile
bzw. Elemente ist im modernen Holzhausbau mit Siebenmeilenstiefeln auf dem
Vormarsch.

Redaktion: Heil3t das, der Holzhausbau teilt sich zusehends in zwei Lager - die
traditionell handwerklichen versus die industrialisierten, hochtechnisierten Herstel-
ler?

Stefan Berbner: So strikt wirde ich die Unternehmenslandschaft nicht aufteilen;
richtig ist aber, dass es im Holzbau eine grolde Bandbreite an Fertigungsverfahren
gibt, die von rein handwerklicher Ausfiihrung bis hin zur Vollautomation reicht. Flr
INTHERMO als Entwickler und Anbieter von Fassadendammsystemen auf Holzfa-
serbasis gilt es somit, die Andockpunkte zu erkennen, die zum Automationsgrad
und der Vorfertigungstiefe eines Hausherstellers passen. Unser Ziel ist, uns in die
Produktion mit ausgekligelten Systemprodukten bzw. kompletten Dammsystemen
so passgenau wie moglich einzuklinken. Deshalb bieten wir unseren Kunden aus-
gefeilte Detail-Planungen an, die sie problemlos adaptieren kénnen.

Redaktion: Worin zeigt sich dabei der Unterschied zwischen altem und neuem
Holzbau-Denken?

Stefan Berbner: Statt wie bisher auf traditionelle Handwerks- bzw. Zimmermanns-
kunst zu vertrauen, sollte es Ziel der Holzbauer sein, fix und fertig geddmmte und
ggfs. sogar komplett im Werk mit Putz beschichtete Wandelemente gemeinsam mit
leistungsstarken Zulieferern wie INTHERMO zu realisieren. Einige Kunden von IN-
THERMO sind auf diesem Weg schon erfreulich weit fortgeschritten.

Redaktion: Worin genau besteht dabei die Herausforderung, die es fur Zulieferer
wie INTHERMO zu meistern gilt?
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Stefan Berbner: Fur die Haushersteller ebenso wie fir ihre Zulieferer hat das neue
Denken die Konsequenz, dass die Planung von komplexen Gebdudeteilen und der
damit verbundene Informations- und Datenaustausch zunehmend vernetzt erfol-
gen. Das bedingt die frihestmdgliche Abstimmung zwischen Hausbauunterneh-
men und uns als Zulieferbetrieb. Das heil3t, die Haushersteller und wir arbeiten
zukinftig noch enger zusammen als bisher.

Redaktion: Sie bieten Holzbauunternehmen also Planungsfreiheit plus Vorferti-
gungsvorteile?

Stefan Berbner: Richtig. Wir arbeiten darauf hin, uns in den Planungs- und Pro-
duktionsprozess jedes Holzhausherstellers einbinden zu kénnen, um auf das be-
treffende Unternehmen und seine verschiedenen Kundenprojekte spezifisch zuge-
schnittene Fassadenddmmsysteme anzubieten. Daflir macht es natrlich einen Un-
terschied, ob ein Hausbauunternehmen seine Wandelemente bei sich in der Halle
dammt und fur den anschliel3enden Verputz dort auch gleich grundiert, oder ob
die Beschichtung der Fassade nach wie vor bei Wind und Wetter auf der Baustelle
erfolgt.

Redaktion: Wie wirkt sich der zunehmende Trend zur Vorfertigung voraussichtlich
auf die Personalsituation im Holzbau aus?

Stefan Berbner: Die Produktion im Holzhausbau verlagert sich schon seit einigen
Jahren mehr und mehr von der Baustelle im Freien in die trockene Halle. Dort er-
folgt die Vorfertigung immer kompletterer Wandelemente zunehmend maschinell
bzw. programmgesteuert. In Anbetracht des grassierenden Fachkraftemangels, der
gerade dem Mittelstand zu schaffen macht, ist es ein Segen und tréagt unmittelbar
zur Zukunftssicherung bei, wenn betriebliche Prozesse zum gréf3ten Teil oder so-
gar komplett programmgesteuert ablaufen kénnen.

Redaktion: Sie entwerfen damit das Bild einer seriellen Produktion unterschied-
lichster Gebaudeteile auf Maschinenstralden mit Robotern, die vormals von Hand
ausgeflihrte Arbeiten programmgesteuert und mit nicht zu tberbietender Genau-
igkeit tUbernehmen...

Stefan Berbner: Fachkraftemangel fihrt in mittelstdndischen Betrieben Gber kurz
oder lang zu Kapazitdtsengpassen; das ist auch im Holzbau so. Haushersteller
ebenso wie ihre Zulieferer sind deshalb dazu verdammt, konsequent in Maschi-
nentechnik und Automation zu investieren. Nachholbedarf haben derzeit vor allem
kleinere und mittlere Zimmereien, aber auch die grofRen Hersteller werden von
dieser Entwicklung friiher oder spater eingeholt.
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Redaktion: Sie sehen im Fachkraftemangel eine existenzielle Gefahr fir das klassi-
sche Handwerk?

Stefan Berbner: Wer ohne Scheuklappen hinschaut, sieht, was da auf uns zu-
kommt: Einerseits ist die Auslastung der Holzbaubetriebe erfreulich hoch; anderer-
seits war die Wartezeit, bis ein beauftragter Holzrahmenbau oder ein Fertighaus
geliefert werden kann, selten zuvor so lang wie heute! Vor dem Hintergrund des
ungestillten Bedarfs an rund 400.000 Wohnungen in Deutschland und steigender
Nachfrage nach Gebduden aus Holz ist das ein echtes Branchenproblem, dem am
nachhaltigsten durch programmgesteuerte Vorfertigung zu begegnen ist. Maschi-
nen sind nun einmal ohne Unterbrechung einsatzbereit, kdnnen ihr Programm na-
hezu pausenlos abspulen und machen kaum Fehler. Warum sollte der moderne
Holzbau auf diese Vorteile verzichten?

Redaktion: Was bedeutet dies alles flir INTHERMO-Kunden?

Stefan Berbner: Wir stimmen mit Wirtschaftsfachleuten und Branchenkennern
Uberein, dass die Bauwirtschaft in Deutschland vor einem grundlegenden Struk-
turwandel steht. Daraus ergeben sich flir innovative Holzbaubetriebe neue Chan-
cen. INTHERMO bereitet sich nicht erst seit gestern auf diesen Wandel vor, bei
dem Vorfertigung und Flexibilisierung erfolgsentscheidende KenngréfRen sind.
Deshalb werden wir unsere Kunden noch enger als bisher in unsere Uberlegungen
einbeziehen. Von der gemeinschaftlichen Gestaltung des Entwicklungsgeschehens
erwarten wir fir alle Beteiligten umso facettenreichere Perspektiven.

Redaktion: Herzlichen Dank, Herr Berbner, fir den aufschlussreichen Einblick in
das neue Denken bei INTHERMO!




Seite 5

Neue Halle + neue Maschinentechnik = mehr Vorfertigungs-Kapazitat

Zimmermeister Erwin Taglieber (2.v.l.), Ge-
schaftsfihrer der Taglieber Holzbau GmbH
und Prasident des Deutschen Holzfertigbau-
Verbandes e.V. (DHV), nimmt die Glickwin-
sche zum vollendeten Hallenneubau von IN-
THERMO-Geschaftsfiihrer Dipl.-
Holzbauing. Stefan Berbner (vorne rechts)
entgegen. Die Einweihung der in Holzbauwei-
se errichteten neuen Produktionshalle fand im
Oktober 2019 am Stammsitz des Unterneh-
mens in Oettingen/Bayern statt. Auf einer In-
nenflache von 4.500 m2 werden hier vor allem
Wande fir hochwertige Holzbauten Marke
Taglieber hergestellt, die allesamt Uber ein
nattrliches INTHERMO Fassadenddmmsystem
auf Holzfaserbasis verftigen.

Foto: Achim Dathe fiir INTHERMO, Ober-Ramstadt, www.inthermo.de

Vorreiter der Vorfertigung

Die Vorfertigung von Gebau-
deteilen wird von Taglieber
Holzbau schon seit 1992 mit
stetig wachsendem Anteil an
der Produktion betrieben. Die
neue Halle auf dem Werksge-
&= lande in der Georg-Schwab-
Stralde in Oettingen/Bayern
misst stattliche 48 x 97 m. Der
Okologisch vorbildliche Hyb-
ridbau, der im Wesentlichen
aus Holz und Holzwerkstoffen
besteht, bindet fiir Jahrzehn-
te 670 t CO2. Die Firma Tag-

Ileber HoIzbau zahlt damlt zu den Vorzeigeunternehmen in der a priori 6kologisch

orientierten Branche.

Foto: Taglieber Holzbau GmbH, Oettingen; www.taglieber.de
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In nur 16 Tagen fix und fertig montiert

Insgesamt wurden fur die

neue Fertigungshalle des

{ Holzbauunternehmens

Taglieber am Stammsitz in

# Oettingen/Bayern 670 m3

' Holz und Holzwerkstoffe

~ verbaut. Auf einer nutzba-

. ren Innenflache von 4.500

mZ2 werden hier unter ande-

rem Aul3enwande produ-

ziert. Ihre dkologische Holz-

: rahmenkonstruktion erhélt
. bei Taglieber traditionell

eine aulRenseitige Dammung mit INTHERMO Holzfaserplatten.

Foto: Achim Dathe fiir INTHERMO, Ober-Ramstadt, www.inthermo.de

So schon kann eine Arbeitsstatte sein

Knapp 180 Mitarbeiter/-
innen beschaftigt IN-
THERMO-Kunde Taglieber
Holzbau am Firmensitz in
Oettingen/Bayern. Die
Nachfrage nach individuell
geplanten Holzh&dusern
steigt sowohl in Bayern als
auch in anderen Bundes-
landern stark an. Baden-
Wirttemberg, wo der Holz-
bauanteil am Neubauauf-
i % kommen bereits rund ein
Drittel betragt, gilt im Freistaat als Vorbild: ,,Das schaffen wir auch!®, ist sich Proku-
rist Dipl.-Ing. Rainer AllwiBner, Betriebsleiter bei Taglieber Holzbau, sicher.

Foto: Achim Dathe ftir INTHERMO, Ober-Ramstadt, www.inthermo.de
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Putzsystem lasst sich effizienter maschinell aufbringen

Neu bei Taglieber Holzbau ist, dass der Unter-
putz in Form der INTHERMO HFD-
Leichtarmierungsmasse in der Halle auf die
Holzfaserddmmplatten aufgebracht wird. Die
Applikation auf die holzfasergeddmmten Au-
Renwéande erfolgt mit innovativer Forderpum-
pen- und Silotechnik, die INTHERMO vor Ort
auf die spezifischen Erfordernisse der Vorferti-
gung bei Taglieber abgestimmt hat.

Foto: Achim Dathe fir INTHERMO, Ober-
Ramstadt, www.inthermo.de

Wie entwickelt sich der Holzhausbau ab 2020?

Am Vortag der Fachmesse
DACH+HOLZ befasste sich
INTHERMO-Geschéftsfiihrer
und vdnr-Vorstandsmitglied
Dipl.-Ing. Stefan Berbner
mit der Zukunft des Bauens
mit Holz. Vorfertigung und
Flexibilisierung sind nach sei-
nen Worten die Schllssel zur
Steigerung der Effizienz.

Foto: Achim Dathe fur IN-
THERMO, Ober-Ramstadt,
www.inthermo.de

DIE MESSE FUR MESSEGELANDE
et e STUTTGART
[T A UNSERE MESSE.

LLEEIE UNSERE STARKE. Dienstag - Freitag

BESUCHEN SIE UNS!
Halle 10

STAND 214
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